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PLANO DE ENSINO

EMENTA

Arranjo fisico em processos produtivos; Indicadores em gestédo da produgéo: producéo, produtividade e eficiéncia; Capacidade de produgéo:
carga de mao-de-obra e carga de maquinas; Balanceamento de producéo; Incentivos em produgéo; Balanceamento de producéo;
Confiabilidade. Tépicos contemporaneos em Gestao Estratégica da Produgéo.

I. Objetivos

Compreender os conceitos da Administragdo da Produgao, instrumentalizacdo e da pratica da geréncia de operag8es nas mais diversas
situagdes empresariais: realizar estudos de técnicas e instrumentos de produgéo, tomar decisdes para a busca da racionalizacéo,
produtividade e eficiéncia dos recursos disponiveis, bem como, desenvolver trabalhos que busquem efetivamente a melhoria da qualidade e
o exercicio da fungdo gerencial.

Il. Programa

1RACIONALIZACAO INDUSTRIAL

1.1.Definigdo, importancia e objetivos

1.2.Layout industrial

1.3.Definigaol/tipos e principios do layout

1.4.Métodos de desenvolvimento do layout industrial
1.5.Uso e aplicac@o dos métodos

1.6.Eficiéncia industrial

2 Determinagéo de produtividade e eficiéncia no processo de produgéo
2.1 Em fung&o dos recursos

2.2 Em fung&o do tempo

2.3 Carga de mao-de-obra

2.4 Carga de Maquinas

2.5 Capacidade de Produgéo

2.6 Ponto de equilibrio na producéo

3INCENTIVOS EM PRODUCAO

3.1.As dimensdes do Desempenho gerencial
3.2.Incentivos com base na produtividade

3.3Incentivos coletivos

3.4Incentivos individuais

4MANUTENQAO INDUSTRIAL E CONFIABILIDADE
4.1.Conceituagéo e Tipos de manutengéo
4.2.0rganizacéo dos servicos de manutencdo
4.3.Confiabilidade

4.4.Confiabilidade em série e em paralelo
4.5.Determinacéo da confiabilidade de um sistema.
4.6.Lote Econdmico de Compra e de fabricagéo
4.7.AplicacGes praticas do lote econémico de fabricagdo
4. O PLANEJAMENTO INDUSTRIAL.

4.1 Pontos basicos e requisitos para o planejamento industrial.
4.2 Planejamento estratégico/tatico na Industria

4.3 A Automacao Industrial e a sua relagéo com a Gestao da Producao
4.4 Nogdes de planejamento da capacidade

4.5 Localizagdo de instalag@es industriais

4.6 Arranjo Fisico

lll. Metodologia de Ensino

Aulas expositivas; seminarios, estudos de caso; trabalhos individuais e em grupo e recursos audiovisuais e visitas de campo. Aulas EAD até
20 horas da carga horéaria da disciplina no Moodle caso necessario. Podera ser desenvolvido trabalho de Campo (visita técnica) a ser
realizada no primeiro e/ou segundo semestre da disciplina, com carga horaria de 10 horas/aulas (Conforme previsto no Regulamento de
Trabalho de Campo da UNICENTRO, RESOLUGCAO N° 24-CEPE/UNICENTRO, DE 30 DE JULHO DE 2018).

Ensino a Distancia (Conforme Resolucao n° 0062/2008-CEPE/UNICENTRO)

Pagina 1 de 2



I. Contelidos que serdo abordados a distancia

5. DESENVOLVIMENTO DE PRODUTOS E SERVICOS.

5.1 Defini¢Bes e conceitos basicos: relacdo produto/servigo

5.2 Atributos, vantagens e beneficios de produtos/servi¢os

5.3 Etapas do desenvolvimento de produtos e Servigos

5.4 Gestao de produtos/servigos e sua relacdo com o marketing

5.5 Requisitos de Projeto: Nogdes de desenho técnico para desenvolvimento de produtos

Il. Metodologia de trabalho

A metodologia utilizada a distancia sera pautada nas atividades e ferramentas existentes no Moodle, sobretudo, aquelas que mais
contemplam o contetido selecionado, bem como, video, links de sites que abordam o contetdo trabalhado, video-aula, dudio-aula, entre
outros.

Ill. Tecnologias utilizadas

Seré utilizado o ambiente virtual Moodle, explorando suas diversas atividades e ferramentas, bem como a possibilidade de inser¢éo de videos
e/ou links de videos e audio-aula, de modo a promover uma linguagem dialdgica virtual em que o estudante tenha todas as informacdes e
recursos necessarios para compreender e internalizar o conteddo proposto.

IV. Cronograma de tutoria presencial
A tutoria presencial sera realizada nos horéarios determinados para atendimento ao aluno (AA).

V. Critérios de avaliacdo

Provas individuais e em grupo. Relatérios individuais e seminarios em grupo

VI. Cronogramas de avaliacdo

As avaliagdes propostas para este conteddo seréo realizadas presencialmente.

IV. Formas de Avaliacao
Prova escrita,;

Prova on line

Atividades individuais e em grupo.
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